NAVOD NA POUZIVANIE

INVERTOR ZVARANIA

MMA -160
0200069




BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA !

Pri zvarani alebo rezani sa méze stat Uraz. Po¢as prevadzky zariadenia berte do ivahy moiné rizika. Viac
informacii najdete v Bezpecnostnych pokynoch pre pouiZivatela, ktoré su vstlade s poziadavkami
prevencie od vyrobcu.

Nebezpeéenstvo trazu elektrickym pradom — méZe spdsobit smrt!
e Nastavte uzemnenie podla Standardnych postupov.
e Je zakazané dotykat sa elektrickych ¢asti a elektrody ked mate obnazenu kozu, mokré okuliare, alebo obleéenie.
e Uistite sa, Ze ste izolovany od zeme a dielne.
e Uistite sa, Ze ste v bezpecnej polohe.
Vypary — mdzu poskodit zdravie!
e Drzte hlavu mimo vyparov.
e Pri zvarani prostrednictvom oblika MMA, by sa malo pouZit odsavanie vzduchu, aby ste sa vyhli vdychnutiu
plynu.
Radiacia oblika MMA——mdZe poskodit vase o€i a spalit pokozku!
e Pouzivajte vhodnu zvaraciu kuklu a filter svetla, taktiez ochranny odev tela i odi.
e PouZivajte vhodnu prilbu alebo zaves na ochranu prizerajucich sa.
e Iskra vzniknutd zvaranim mdze zapricinit vznik poZiaru a preto sa uistite, Ze sa v oblasti zvarania nenachadzaju
Ziadne horlavé latky.
e PouZivajte chranice sluchu alebo iné prostriedky na ochranu usi.
Hluk — extrémny hluk poskodzuje usi!

Prihliadajucu osobu upozornite na zvysenu hluc¢nost.

V pripade problémov pri instaldcii a prevadzke, prosim prekontrolujte zariadenie podla tohto navodu.

Ak tento navod dostatocne nepochopite, kontaktujte dodavatela alebo servisné centrum.

UPOZORNENIE!
Povrchovy chranié¢ prepinaéa by mal byt pridany poéas uZivania zariadenia!!!

POPIS ZARIADENIA

Zvaracka je vybavena najpokrocilejSou technoldgiou invertora. Vyvoj zariadenia invertora zvaracieho stroja je obohateny
0 vyvoj tedrie napdjania invertora a komponentov. Invertor zvaracieho zdroja vyuZiva vysoko-vykonny komponent
MOSFET na prevedenie 50/60Hz frekvencie az do 100kHz, potom zniZi napatie a kumuluje vystupné vysoko-vykonné
napétie cez PWM technoldgiu. Vdaka velkému zniZzeniu hmotnosti transformétora a objemu sa ucinnost zvysila o 30%.
Vlytvorenie invertora zvaracieho stroja sa povaZuje za revoluciu vo zvara¢skom priemysle.

Zvaraci vykon moZe ponuknut silnejsi a stabilnejsi obluk. Ked' sa elektréda a obrobok skrétia, ich reakcia bude rychlejsia.
To znamena, Ze je jednoduchsie navrhnut zvaracku s réznymi dynamickymi vlastnostami a méze byt dokonca aj Specidlne
upravena pre maksi alebo tvrdsi obluk.

Zvaracka ma nasledujuce vlastnosti: efektivita, ispora energie, kompaktnost, stabilny oblik, dobra hibka zvérania,
vysoké nezataZujlice napitie, dobra kapacita pre vy3$iu kompenziciu a mnohonasobné pouZitie. MbdZe zvarat
nerezovu ocel, legovanu ocel, uhlikovi ocel, med ainé farebné kovy. MéZe byt pouZita s elektrédami réznych
technickych parametrov a materialov, vratane: kyslych, zasaditych a vlaknitych. Zvaracka moze byt pouZita vo vysokej
nadmorskej vyske, v externom i internom prostredi. V porovnani s podobnymi zariadeniami zo zahranicia a tuzemska
je kompaktnejsia velkost, lahsia a jednoduchsia na instalaciu a pouZitie.

UPOZORNENIE!
Zariadenie sa pouziva najmi v priemysle. Produkuje radiové viny, takie pracovnik by mal vykonat uplnu
pripravu na ochranu.



TECHNICKE PARAMETRE

Model
MMA 140 MMA 160 MINI 160 MMA 200
Parametre
1-fazovy 1 -fazovy 1 -fazovy 1 -fazovy
Napétie zdroja (V) AC220V AC220V AC220V AC220V
+15% +15% +15% +15%
Frekvencia (HZ) 50/60 50/60 50/60 50/60
Menovity vstupny
. Y pny 28 32,7 32,8 43,6
vykon (A)
Napatie naprazdno
60 60 60 60
(V)
Vystupny prad (A) 10-140 10-160 10-160 30-200
Menovity vystupny
3 yYysTpny 25.6 26.4 26.4 28
vykon (V)
Rozsah sily (A)
Pracovny cyklus
60 60 40 60
(%)
Straty naprazdno
40 40 40 40
(W)
Uginnost (%) 80 80 80 80
Koeficient vykonu 0.85 0.85 0.85 0.85
Trieda izolacie F F F F
Trieda ochrany
P21 IP21S IP21S IP21S
krytu
Hmotnost (kg) 5.5 5,5 5.5 8
Rozmery (mm) 290%x132x203 375%155x232 290x125x200 375x155x232




TECHNICKE PARAMETRE

Model
MMA 160T MMA 200T MMA 250S MMA 300S
Parametre
1 -fazovy 1 -fazovy 1 -fazovy 1 -fazovy
Napétie zdroja (V) AC220V AC220V AC220V AC220V
+15% +15% +15% +15%
Frekvencia (HZ) 50/60 50/60 50/60 50/60
Menovity vstupny
Y 32.7 43.6 43.1 55.2
vykon (A)
Napatie naprazdno
56 58 59 59
V)
Vystupny vykon (A) 30-160 30-200 20-250 20-300
Menovity vystupny
. yVYSTHRRY 26.4 28 30 32
vykon (V)
Rozsah sily (A) -—-- - 0-100 0-100
Pracovny cyklus
60 60 60 60
(%)
Straty naprazdno
40 40 60 80
(w)
Uginnost (%) 80 80 85 85
Koeficient vykonu 0.93 0.93 0.93 0.93
Trieda izolacie F F F F
Trieda ochrany krytu P21 P21 P21 P21
Hmotnost  (kg) 8 8 17.5 17.5
Rozmery (mm) 290%132x203 375%155x232 480x204%303 480%x204x303




NAVOD NA INSTALACIU
Indukény vykon je vybaveny s funkciou kompenzacie zdroja
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apatia. | v pripade vykyvu vystupného napatia v hodnote

+/- 15% je prevadzka stile v normale. Pri pouzivani dlhého

kabla musite zvolit vacsi profil kabla, aby sa zabranilo Gbytku
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apatia. Ak je kabel prilis dlhy, méze to velmi ovplyvnit vykon

blika a druhy napdjaci systém. Preto odporucame pouzivat

odavanu dizku kabla.

. Uistite sa, Ze nie je zablokovany alebo zakryty privod vzduchu
do chladiaceho systému.

. Zvolte si kabel, ktorého prierez nie je mensi ako 6 mm2 pre
pripojenie k zemi. Urobite tak pomocou uzemnovacej
skrutky umiestnenej vzadu na uzemnovacom zariadeni
(conected to the ground).

. Spravne pripojte drziak elektrédy a uzemnovaciu svorku
zariadenia tak, ako je zobrazené v nasledujucom ndcrte.
Uistite sa, Ze kabel, drziak a upevnovacia zastrcka su
uzemnené. Vlozte upevnovaciu zastréku do upevnovacej

“ n

zasuvky s polaritou v hodnote a upevnite ju v smere
hodinovych ruciciek.
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panela, upevnite ju v smere hodinovych ruci¢iek a uzemnovaciu svorku na druhej koncovke svorky zariadenia.

. Myslite na to, Ze spajacia koncovka oblika MMA zvdracky DC ma dve moznosti zapojenia: pozitivne pripojenie a

negativne pripojenie. Pozitivne pripojenie: drZiak (welding torch) sa spaja s koncovkou “-“, kym opracovavany material

(workpiece) sa spaja s koncovkou “+”. Negativne pripojenie: opracovavany material (workpiece) s koncovkou

“ u

drziak (welding torch) s koncovkou “+”. Vyberte spravny spbsob pripojenia podla technickych poZiadaviek. Ak

zariadenie pripojite nespravnym spdsobom, mozZe to spbsobit nestabilitu obluka MMA, vacsi rozstrek a lepenie. Ak sa

vyskytne takyto problém —zmefnite polaritu zapojenych zastrciek.

. Pripojte napajaci kdbel do rozvodnej skrine podla vstupného napatia zariadenia, nepripdjajte k nevhodnému napatiu.

Musite si zvolit napatie s vykyvmi v rozumnych medziach. Po vykonani hore uvedeného a dokonceni instaldcie je

zvaracka plne k dispozicii na pouzitie.

UPOZORNENIE!

Ak je vzdialenost od opracovavaného materialu prilis velka (50 — 100 m), a kable (kabel hordka a

uzemnovaci kabel) su prilis dlhé, zvolte kabel s va¢sou hrubkou, aby sa minimalizovalo zniZenie napatia.

PREVADZKA

1.

Otvorenim prepinaca napajania sa na obrazovke zobrazi nastaveny prud a zdroven sa roztoci ventilator chladenia.

2. Nastavte prud zvarania a ndrazové tlacenie obluku MMA, nastavte funkcie zvarania v sulade s poZiadavkami.
3. Vo vseobecnosti je prud zvarania primerany k elektréde zvarania podla nasledujucej tabulky:
Elektroda ®1.0 ?1.6 ®2.0 ®2.5 ®3.2 $4.0
Prad 20-50A 30-60A 50-90A 70-120A 90-140A 130-200A
Napdtie V 20.8-22 21.2-22.4 22-23.6 21.8-24.8 23.6-25.6 25.2-28

4. Tladidlo narazového pohonu obliku MMA sa pouziva na nastavenie funkcie zvarania, obzvlast pri nizkom nastaveni

prudu, ktoré spolupracuje s tlac¢idlom nastavenia prudu zvéarania, a pomocou neho mozno nastavit narazovy prud obluka



MMA a nastavenia pradu zvarania mimo kontrolu gombika. Takze zariadenie moze usetrit energiu a tlateny prdd moze

dosiahnut ucinky, ktoré mézu.

5. Zariadenie je vybavené nainstalovanym zariadenim VRD. Ked' je prepinac¢ na zadnom paneli nastaveny v polohe ,,ON“,
kontrolka na zariadeni VRD sa rozsvieti a ked' je prepina¢ na zariadeni VRD je nastaveny v polohe , OFF“ kontrolka sa
vypne, potom je napatie bez zataze 67 V. Prepinac na zariadeni VRD je nainstalovany v zariadeni, v stave ,,ON“. Napatie
bez zataZenia sa zmeni na hodnotu mensiu ako 15 V, ktord je pre fudi bezpec¢na.

6. Zvaracka sa koordinuje pomocou dialkového ovladaca:
1) Pred spustenim zariadenia skontrolujte polohu prepinaca na dialkovom ovladaci. Ak je ovladac v polohe , OFF*,

potom je mimo kontrolu dialkového ovlddaca. Ak je prepinac v polohe ,,ON“, potom mbdzete zariadenie ovladat

prostrednictvom dialkového ovladaca.
2) Vlozte zastrcku dialkového ovladacda do zasuvky dialkového ovladaca spravne a pevne utiahnite, aby ste predisli

slabému kontaktu.
3) Ak sa dialkovy ovladac nepouziva, uistite sa, Ze je prepinac v polohe ,,OFF, inak zvaraci prdd nebude moZné na

paneli nastavit.

Upozornenie!

Pred pripojenim sa vidy uistite, Ze zariadenie nie je zapojené v sieti. Spravne poradie je najprv pripojit
kabel zvaracky a uzemriovaci kdbel k zariadeniu a uistit sa, Ze si pevne pripojené a potom zapojit napajaci

kdbel do elektrickej siete.
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Abnormal indicator - kontrolka prehriatia, Power switch -prepinac, Welding current adjustment - nastavenie prudu pri zvdrani, Power indicator - kontrolka napdjania,

Negative output - zdporny vystup, Positive output — kladny vystup, Arc force current adjustment - nastavenie prudu sily oblika, Remote control switch - prepina¢

dialkového ovlddaca, Current meter - Mera¢ prudu/Ampérmeter

Obrdzok panela je len ilustracny. Ak sa vyskytnu nejaké rozdiely so skutocnym zariadenim, postupujte podfa skutocnosti.



POZNAMKY A PREVENTIVNE OPATRENIA

Prostredie @

1) Zvérat je moZné v relativne suchom prostredi a vihkost vzduchu musi byt niz3ia ako 90%.

2) Teplota prostredia musi byt od -10°C do 40 C.

3) Nezvarajte pocas silného slneéného Ziarenia, alebo dazdu.

4) Vyhnite sa zvaraniu v prashom a korozivnhom prostredi.

5) Nezvarajte vo veternom prostredi.

Bezpecnostné upozornenia

Tato zvaracka je vybavena proti napatovou ochranou a ochranou proti prehriatiu. Zvarac¢ka sa automaticky vypne, ak je
prekrocené standardné napatie, alebo teplota. PouZivanie zvaracky v nestandardnych podmienkach (napr. vyssie napatie)
spOsobi skratenie jej zivotnosti, alebo dokonca pokazenie. Preto si najprv pozorne precitajte nasledujlice opatrenia.

1) Zabezpecte dostatocny privod vzduchu - KedZe je to zvaracka pre domace pouZzitie, ktord vyuziva vysoky prud je
potrebné zabezpecit dobré podmienky pre chladenie zariadenia. Uzivatel sa musi postarat, aby ventilator pracoval
spravne a ponechal 30 cm volného miesta v okoli zvaracky.

2) Zakaz pretaZenia - udrZiavajte prud zvarania mensi ako je maximalne zataZenie. V pripade prekroenia maximalneho
zataZenia sa skracuje Zivotnost zariadenia, pripadne méze déjst k poskodeniu zariadenia.

3) Zakaz prepétia - Ak napatie prekroéi povolend hodnotu, méze dojst k poskodeniu zariadenia. UzZivatel by mal mat
dobru znalost a zabezpedit preventivne opatrenia.

4) Kazdé zariadenie je vybavené uzemnovacimi svorkami a nalepkami s oznaceniami. Na pripevnenie k zemi si zvolte drét
hrubsi ako 6 mm?2.

5) V pripade prehriatia sa zvaracka automaticky zastavi, o je zapricinené tepelnou kontrolou a rozsvieti sa kontrolka
prehriatia. V tomto pripade nemusite zariadenie vypinat, nechajte ho zapnuté a ventilator spusti ochladzovanie. Po
ochladeni zhasne kontrola prehriatia a zvaracka za¢ne opét pracovat.

RiesSenie problémov

Problémy, ktoré sa mozu vyskytnit mozu mat suvislost s nahradnymi dielmi, zvaracim materialom,

prostredim, alebo napajanim. Vyvarujte sa prosim tymto problémom.

Tazké nastartovanie obltka, obluk I'ahko hasne:

1. Uistite sa, Ze zvaracia elektréda EB je dobrej kvality.

2. Elektréda, ktora netuhne moze spdsobit nestabilitu obluku a zIa kvalitu zvarania.

3. Pri pouziti dlhsieho napajacieho kéabla sa zniZuje zvaraci vykon. Odporic¢ame pouzivat kratsie

kable.

Vystupny prid nespliia pozadovant hodnotu: Nekvalitny zdroj napéjania spésobi nedosiahnutie pozadovanej hodnoty.

Pocas zvdrania je nestabilny prad

Moze to byt spdsobené: 1. Nestabilnym zdrojom napétia. 2. Narusenym napajanim.

ZvySené mnoistvo iskier:

1. PouZivate malu elektrédu s nastavenym vysokym pradom.

2. Vystupna polarita je prehodena. Za normalnych podmienok je drziak elektréd napajany na

negativnu polaritu a opracovavany material na pozitivnu.



UDRZBA

1. Pravidelne odfukujte prach suchym vzduchom. Ak pouZivatel zvara vo velmi znecistenom prostredi

a dyme, musi kazdy den zariadenie zbavovat prachu.

2. Prad vzduchu musi byt v primerane;j sile, aby neposkodil, alebo neznicil malé suciastky.

3. Pravidelne kontrolujte vnutorny obvod zvaracky a kdbel. Obvod je spravne pripojeny a konektory Ak pevne pripojené
(hlavne vlozte konektor a komponenty). Ak najdete Skaru alebo uvolnenie, vycistite ich a potom ich poriadne znovu
utiahnite.

4. Ziadna voda ani para sa nesmie dostat do zariadenia. Ak sa tak stane, pouzivatel musi zariadenie utriet do sucha.
Potom je potrebné zmerat izolaciu pomocou ohmmetra. Uistite sa, Ze je vSetko v poriadku a mébzete zacdat zvarat.

5. Ak nepouZivate zariadenie velmi ¢asto, ulozte ho v baliacej Skatuli a uskladnite v suchom prostredi.

VSEOBECNE OPATRENIA
Neprofesionalne a neopatrné pokusy ohladom opravy mézu viest k rozsireniu pokazenej oblasti zariadenia a spdosobit
@ tazkosti pri profesiondlnej oprave. Prislusenstvo a zariadenie v odkrytom stave je nebezpecné, akykolvek priamy, alebo
nepriamy kontakt spbésobi vazny Uraz elektrickym prddom, pripadne smrt. Opravy uzivatela vykonavané na zariadeni pocas

zarucnej doby spbsobia zrusenie naroku na reklamaciu a opravy poskytované distribatorom.

1.Zavady a rieSenia pre zariadenia MMA 250. MMA 300. MMA 315. MMA 400

Zavada RieSenie

A. VUistite sa, Ze je prepinac napajania zatvoreny.

B. Uistite sa, Ze elektricka siet (ktora je pripojend vstupnym kablom) funguje.

C. Odolnost voci teplu (4 kusy) je pokazena (24V relé ma problém)

D. Doska zdroja napéjania (Spodna doska mé problém, nie vystupné napitie DC537V ):
- o S a) Obvod silikénového mostu je pokazeny, kabel je uvolneny.

nesvieti, ventilator nefunguje a nie <,

je Ziaden vystup zvdrania. b)  Cast dosky zhorela.
c) Skontrolujte kdbel medzi prepinacom vzduchu a doskou zdroja napajania, doskou

napajania a doskou MOS.

E. Dodato¢ny zdroj napdjania na ovlddacej doske ma problém. (Kontaktujte distributora

alebo vyrobcu.)

Kontrolka prepinaca napdjania

A.  Skontrolujte, ¢i s komponenty dostatoCne pripojené.
B. Skontrolujte, ¢i nie je poskodena zastréka vystupnej koncovky, naruseny obvod alebo
slabé pripojenie.
C.  Mozino je chybny obvod invertora;
Vytiahnite zastréku napéjania hlavného transformera (blizko ventilatora VH-07), ktora je na
doske MOS a potom znova otvorte zariadenie.
(1) Ak kontrolka prehrievania stale svieti, niektord zdosiek MOS je poskodena,
skontrolujte ju a vymente.
(2) Ak kontrolka prehrievania nesvieti:
MozZno je transformer strednej dosky poskodeny. Zmerajte hladinu primarnej indukcnosti
a hladinu Q hlavného transformera indukénym mostom.
Primarna hladina je paralelny obvod, L=1.2-2.0Mh, Q>40
Ak je hladina indukénosti a Q hladina nizka, vymerite ju.
a. Moino je niektord zo sekunddrnych usmernovacich elektréniek transformatora
pokazena, skontrolujte ich a vymerite sekundarnu elektronku.
D. Moino spatny obvod je poskodeny.

Ventildator funguje, kontrolka
prehrievania svieti, ale nie je
Ziaden vystup zvdrania.




2. Zavady a riesSenia pre zariadenia MINI 160. MMA 160T. MMA 200T. MMA 140. MMA 160. MMA 200

Zdvada

Riesenie

Kontrolka prepinaca
nesvieti, ventildtor
nefunguje a nie Ziaden
vystup zvdrania

A. Uistite sa, Ze je prepinac uzatvoreny.
B. Uistite sa, Ze elektricka siet (do ktorej je pripojeny vstupny kabel) pracuje spravne.

Kontrolka napdjania svieti,
ventildtor nefunguje a nie
je Ziaden vystup zvdrania.

A.  Mozno ste zariadenie omylom pripojili do siete s 380V napatim, a preto sa zariadenie uviedlo do
stavu ochranného obvodu. Zapojte ho do siete s 220V a zariadenie za¢ne znova pracovat.

B. 220V siet je nestabilnd (vstupny kabel je prili$ slaby) alebo vstupny kabel je pripojeny do elektrickej
siete, o spbsobuje, Ze zariadenie je v ochrannom obvode. ZvySte prierez vstupného kabla
a poriadne utiahnite vstupny konektor. Na dobu 2-3 minut zatvorte zariadenie a potom ho znova
otvorte.

C. Otvorenie a zatvorenie prepinaca na kratky cas spdsobi, Ze sa spusti ochranny obvod. Zatvorte
zariadenie a otvorte znova po 2-3 minutach.

D. Kable medzi prepinacom a doskou zdroja napajania su uvolnené, znova ich utiahnite.

Ventildator funguje, prud
zvdrania nie je stabilny

nesvieti, nie je Ziadny
vystup zvdrania.

alebo je mimo rozsahu A. Kvalita potencidlu 1K je zI3, vymerite ho.
potencidlneho ovlddania, B. Koncovka vystupu je poskodena obvod alebo slabé pripojenie.
prud je niekedy nizky
a niekedy vysoky.
A. Skontrolujte pripojenie jednotlivych komponentov.
B. Skontrolujte, ¢i konektor vystupnej koncovky nie je zlomeny alebo slabo pripojeny.
Ventildtor funguje C. Skontrolujte, ¢i je napatie medzi doskou zdroja napatia a doskou MOS (VH-07) cca. DC 308V.
a kontrolka prehrievania D. Ak nie je rozsvietena zelenda kontrolka asistencnej sieti dosky MOS, spojte sa s predajcom alebo

nasou spolo¢nostou a vymenime ju.
E. Ak mate problém tykajuci sa obvodu riadenia, spojte sa snasim predajcom alebo naSou
spolo¢nostou a vymenime ho.

Ventilator funguje

a kontrolka prehrievania
svieti, ale nie je Ziadny
vystup zvdrania.

A.  Moino sa spustila ochrana pred silnym pridom, zatvorte zariadenie a pockajte. Potom, ako sa
kontrolka prehrievania vypne, otvorte zariadenie.
B. Mozno sa spustila ochrana proti prehriatiu, pockajte 2-3 minuty.
C. Moino je chybny invertor; vytiahnite zastréku z hlavného transformera (blizko ventilatora VH-07),
ktory je na doske MOS a potom znova otvorte zariadenie.
(1) Ak kontrolka prehriatia stale svieti, niektord Cast z dosky MOS sa poskodila, skontrolujte ju
a vymente.
(2) Ak kontrolka prehrievania nesvieti:
i MozZno sa transformér v strede dosky poskodil, zmerajte hladinu primarnej indukénosti
a hladinu indukéného mosta Q hlavného transformera.
ii. Primarna hladina je paralelny obvod, L=1.2-2.0Mh, Q>40
Ak je hladina indukénosti a hladina Q nizka, vymerite ich.
iii. MozZno niektord zo sekundarnych usmernovacich elektréoniek transformera je pokazena,
skontrolujte a vymernite usmernovac elektréniek.
D. Moino je chybny spatny obvod.




