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ES VYHLASENIE O ZHODE

Tymto vyhlasujeme, Ze nase stroje pre priemyselné a profesiondlne pouzitie,
ako je uvedené nizsie Typ: CT312 / CT416
Zhoda so smernicami EMC: 73/23 / EEC a 89/336 / EEC Eurdpska norma: EN / IEC60974
Pred inStalaciou a prevadzkou tohto zariadenia si pozorne precitajte tuto prirucku.

Obsah tejto priru¢ky moze byt revidovany bez predchadzajliceho upozornenia a bez zavazku. Tato prirucka
je vydana 1.2.2018.



A

Zvaracie invertory musia byt pouZivané vyluc¢ne na zvaranie. Ich iné nezodpovedajlce pouZzitie je
zakazané. Ich obsluha je povolena iba vyskolenym a skisenym osobam. Pracovnik musi dodrziavat normy
CEl 26.9 HD 407, CSN 050601, 1993, CSN 050630, 1993 a daliie bezpeénostné ustanovenia, aby bola
zaistend jeho bezpecnost a bezpecnost tretej strany.

AN

Na zvaracich strojoch je potrebné podla STN 331500 a STN 331610 vykonavat periodicky Odborné
prehliadky a Odborné skusky (revizie) minimalne raz za rok Elektrotechnikom Specialistom na vykonavanie
OP a OS vyhradeného technického zariadenia elektrického podla § 24 odst.2 vyhl. ¢.718 / 2002 Z.z.

BEZPECNOSTNE POKYNY

Prevencia pred trazom elektrickym pradom

e Nevykonavajte opravy zvdracieho stroja pri prevadzke a pokial je zapojeny do el. siete.
e Pred akoukolvek udrzbou alebo opravou odpoijte pristroj zo siete.
e Zvaracie stroje musia byt obsluhované a prevadzkované kvalifikovanym personalom.

e Vsetky pripojenia musia suhlasit s platnymi predpismi (CEl 26-10 HD 427), so slovenskymi a eurdpskymi
normami a zdkonmi zabranujucimi Grazom.

e Nezvarajte vo vlhkom prostredi ,alebo za dazda.
e Nepoutzivajte opotrebované ,alebo poskodené zvaracie kable.

e Kontrolujte zvaraci a rezaci horak zvaracie a napajacie kable a uistite sa, Ze ich izolacia nie je poskoden3,
alebo ¢i vodice nie su uvolnené v spojoch.

e Nezvarajte a nerezte so zvaracim a rezacim hordkom a so zvaracimi a napdjacimi kdblami, ktoré maju
nedostatoény prierez. Nepokracujte v zvarani a rezani pokial je hordk, alebo kable prehriate, zabranite
tym rychlemu opotrebovaniu izolacie.

e Nikdy sa nedotykajte casti el. obvodu

Splodiny a plyny pri zvarani — bezpecnostné pokyny

e Zaistite Cistotu pracovnej plochy a odvetravanie od splodin vytvaranych pocas zvdrania a rezania hlavne
v uzavretych priestoroch zabezpecte privod cerstvého vzduchu .

e Umiestnite zvaraciu supravu do dobre vetranych priestorov.

e Qdstrante vsetok lak, necistoty a mastnoty, ktoré pokryvaju Casti ur¢ené na zvaranie, aby sa zabranilo
uvolnovaniu toxickych splodin.

e Pracovné priestory vzdy dobre vetrajte.

e Nezvarajte v miestach, kde je podozrenie z uniku zemného ¢i inych vybusnych plynov, alebo v blizkosti
spalovacich motorov.



e NepribliZzujte zvaracie zariadenie k vaniam uréenym na odstrafiovanie mastnoty a tam kde sa pouZivaju
horlavé latky a vyskytuju sa vypary trichloretylénu, alebo inej zliceniny chléru, ktoré obsahuju
uhlovodiky, pouzivané ako rozpustadla, lebo zvéraci obluk a produkované ultrafialové Ziarenie s tymito
vyparmi reaguju a vytvaraju vysoko toxické plyny.

@ Ochrana pred ziarenim ,popaleninami a hlukom

e Nikdy nepouZivajte nefunkéné alebo poskodené ochranné pomocky.
e Nepozerajte sa na zvaraci obluk bez vhodného ochranného stitu, alebo kukly.

e Chrante si oCi Specidlnou zvaracou kuklou, opatrenou ochrannym tmavym sklom (ochranny stupen 9 —
14 EN 169).

e lhned vymernte nevyhovujuce ochranné tmavé sklo. Umiestriujte priehladné cire sklo ,resp. féliu pred
ochranné tmavé sklo za ucelom jeho ochrany pred znic¢enim

e Nezvarajte pred tym, ako sa uistite, Ze vSetky osoby vo vasej blizkosti si vhodne chranené.

e Vzidy pouzivajte ochranny odev a kozené rukavice aby ste zabranili popalenindm a zraneniam pri
manipulacii s materidlom. PouZivajte ochranné slichadla alebo usné vyplne.

Zabranenie poziaru a explozii

e Odstrante z pracoviska vSetky horlaviny. Nezvarajte v blizkosti horlavych materidlov a tekutin alebo v
prostredi s vybusnymi plynmi.

¢ Nemajte na sebe odev nasiaknuty olejom alebo mastnotou, mohlo by ddjst k ich vznieteniu.

e Nezvarajte materidl ktory obsahuje horlavé latky, alebo taky ktory vytvara pri zahriati toxické ¢i horlavé
vypary. Aj malé mnozZstvo tychto latok moze sposobit expldziu.

¢ Nikdy nepouzivajte kyslik na vyfukovanie kontajnerov a nadob.

e Vyvarujte sa zvarania v uzavretych priestoroch ,alebo dutinach ,kde by sa mohol vyskytovat zemny ¢i iny
vybusny plyn.

e Vidy majte poruke hasiaci pristroj.

e Nikdy nepouzivajte kyslik ako ochrannu atmosféru horaku, ale vidy len inertné plyny a ich zmesi, alebo
CO..



@ Nebezpecenstvo spojené s elektromagnetickym polom

e Magnetické pole vytvarané pristrojom uréenom na zvaranie mozZe byt nebezpecné ludom s
kardiostimulatormi, poméckami pre nepocujucich a s podobnymi zariadeniami. Tito l[udia musia
pribliZzenie sa k zapojenému pristroju konzultovat so svojim lekdrom.

e NepribliZzujte k pristroju, pokial je v prevadzke, hodinky, nosi¢e magnetickych udajov, hodiny apod.. V
dosledku posobenia magnetického pola by mohlo déjst k trvalym poskodeniam tychto pristrojov.

e Zvaracie stroje su v zhode s ochrannymi poZiadavkami stanovenymi smernicami o elektromagnetickej
kompatibilite (EMC). Zhoduju sa s technickymi predpismi normy EN 50199 pri predpokladanom pouziti
vo vSetkych priemyselnych oblastiach. V pripade pouzZitia v inych priestoroch ako priemyselnych, mozu
existovat nevyhnutné, zvlastne opatrenia (vid EN 50199, 1995 ¢I.9). Pokial dojde k elektromagnetickym
porucham, je povinnostou uZivatela vzniknutl situaciu vyriesit. V niektorych pripadoch je naprava v
zavedeni vhodnych filtrov do privodnej Snury.

S Manipulacia

e Stroj je vybaveny madlom pre jednoduchsiu manipulaciu

e V Ziadnom pripade nesmie byt toto madlo pouZité na manipuldciu na Zeriavovom ,alebo na dvihacom
zariadeni!

e Pre dvihanie na Zeriave je u tychto strojov spevnena dolna ¢ast rdmu pod ktorou sa pretiahnu viazacie
prostriedky.

,ﬁ b Suroviny a odpad

e Tieto stroje su zostrojené z materialov, ktoré neobsahuju toxické alebo jedovaté latky pre uzivatela.

e Pocas likvidacnej fazy by mal byt pristroj rozloZzeny a jeho jednotlivé ¢asti by mali byt rozdelené podla
typu materidlu, z ktorého boli vyrobené.

Manipulacia a uskladnenie stla¢enych plynov

e Vzdy sa vyhybajte kontaktu medzi kdblami prendsajicimi zvaraci prud a flasami so stlaéenym plynom a
ich uskladriovacimi systémami.

e Vidy uzatvarajte ventily na flasiach so stlaéenym plynom, pokial ich prave nebudete pouzivat.

e Ventily na flaSiach inertnych plynov by mali byt Uplne otvorené, aby mohli byt pouZité v pripade
nebezpecenstva vypinacie systémy.



e Zvysend opatrnost by mala byt pri manipuldcii s flasou stlaceného plynu, aby sa zabranilo poskodeniam
a tym Urazom, alebo ktoré by mohli viest k zraneniam.

e Nepokusajte sa plnit flase stlatenym plynom, vidy pouzivajte zodpovedajuce reguldtory tlakovej
redukcie a predpisané prvky s vhodnymi konektormi.

V pripade Ze chcete ziskat dalSie informacie ,precitajte si bezpecnostné pokyny tykajuce sa pouZivania
stlacenych plynov podla noriem .



VSEOBECNY POPIS

Toto zvaracie a rezacie zariadenie sa vyraba s vyspelou invertorovou technoldgiou, s vykonovymi
komponentmi MOSFETS a pouZzitim technolégie PWM, meni¢ konvertuje jednosmerné napatie, ktoré je
usmernené zo vstupného striedavého napatia na vysoko frekvencné napatie 100 kHz; v d6sledku toho sa
napatie transformuje a usmernuje. Vysledkom je ovela mensia velkost hlavného transformatora a mensia
hmotnost invertorového zvaracieho / rezacieho zariadenia, ¢o zvySuje efektivitu zariadenia o 30%.
Vysokofrekvencna oscildcia, ktorda umoziuje vystup vysokofrekvenéného DC, sa pouZiva v oblikovom
Startovacom systéme. Vlastnosti tohto produktu su nasledovné: stabilny vykon, spolahlivy, Uplne prenosny,
ucinny a nizky hluk generovany pri rezani. CT416 je zvdracie a rezacie zariadenie s troma funkciami: TIG,
MMA t.j elektréda a plazmové rezanie. Pocas prevadzky zvarania MMA alebo zvarania TIG je toto zvaracie
a rezacie zariadenie vybavené stabilizaciou zvaracieho oblika. Stabilita vystupu zvaracieho prudu nie je
ovplyvnend zmenou dizky oblika. Proces rezania plazmou je vytvarany pomocou vysokého tlaku
stlaceného vzduchu a obluka, ktorého teplota rychlo stipa az na 10000-15000 stupniov, prichadza k
ionizacii vzduchu, vdaka comu sa vytvdra silny plazmovy oblik . PouZitie plazmového rezania je Usporou
energie s vysokou ucéinnostou; dosahujeme vysoku rychlost rezania kovu a hladky rez. CT 416 je pouzZitelné
pri zvarani a rezani réznych druhov kovovych materidlov, ako je uhlikova ocel, nehrdzavejuca ocel,
legovana ocel, med' a iné nezelezné kovy atd.

Zaruka na zariadenie sa riadi platnym obchodnym zakonnikom. Zaruka sa nevztahuje na spotrebné diely.

Blokovy diagram
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Parametre

Vstupny prud /frekvencia

230V+-15% 50 Hz

Vstupny vykon 6KVA

Straty naprazdno 40W

Zatazovatel 60%

U¢innik Cos phi 0,73

Uéinnost 80%

Izolacna trieda F

Krytie P21

Vaha 14kg

Rozmery mm 371x153x232

Druh ¢innosti TIG MMA PLAZMA
Vstupny prud /A/ 26,4 34 31
Vystupny prud /A/ 160 160 40
Rozsah nastavitelného pradu /A/  10-160 10-160 20-40
Napatie naprazdno/V/ 56 56 220
Pracovné napatie /V/ 16 26 96
Priemer rezacej elektrédy /mm/ - - 1,0
Tlak vzduchu /MPa/ - - 0,4
Prietok /I/min/ 2-5 - 80
Hrubka rezu /mm/ - - 1-12
Start obluka HF oscilator dotykom HF oscilator




INSTALACIA

Miesto inStalacie pre zvaracie zariadenie by malo byt dokladne zvazené, aby bola zaistena bezpecna a po
vSetkych strankach vyhovujuca prevadzka. UZivatel je zodpovedny za instaldciu a pouZivanie zariadenia v
sulade s instrukciami vyrobcu uvedenymi v tomto navode. Vyrobca neruci za Skody vzniknuté neodbornym
pouZzitim a zlou obsluhou. Stroje je nutné chranit pred vihkom a dazdom, mechanickym poskodenim
nadmernym pretaZzovanim a hrubym zaobchdadzanim. Pred instalaciou systému by mal uZivatel zvazit
mozné elektromagnetické problémy na pracovisku, najma Vadm odporucame, aby ste sa vyhli instalacii
zvaracej supravy v blizkosti: signalnych, kontrolnych a telefénnych kablov, radiovych a televiznych
prenasacov a prijimacov, pocitacov, kontrolnych a meracich zariadeni, bezpe¢nostnych a ochrannych
zariadeni. Osoby s kardiostimulatormi, pomdckami pre nepocujucich a pod. musia konzultovat pristup k
zariadeniu v prevadzke so svojim lekarom. Pri instalacii zariadenia musi byt prostredie okolia v sulade s
ochrannou urovnou tj. IP 21 (IEC 529). Tento systém je chladeny prostrednictvom nutenej cirkulacie
vzduchu a musi byt preto umiestneny na takom mieste, kde méze vzduch lahko pradit zariadenim .

INSTALACIA
1. Pripojenie vstupnych kablov
Pripojte toto zvaracie a rezacie zariadenie k zdroju napatia 230V AC
2. Pripojenie vystupnych kablov
2a. Instalujte zvaraci horak podla vykresu.
2b. Pripojte konektor spustania obvodu na horaku na doske predného panelu a dobre zatiahnite .

2c. Zapojte plynovu hadicku do zasuvky na doske zadného panelu a pripevnite ho a utiahnite v smere
hodinovych ruciciek. Pripojte uzemnovaciu svorku k obrobku alebo zvaraciemu stolu.

3. Spinac napdjania u CT416 sa nachadza na zadnej strane.

Ak je vypinac napdjania zapnuty, spusti sa ventilator.
4. Prepinac funkcii

Funkény prepina¢ umoznuje moznost zvarania MMA, TIG a CUT podla poZiadavky na zvaranie.
4a. Funkcia TIG zvarania /zapojenie/

Pripojte privodnu hadic¢ku z argdénovej flase k mosadznej koncovke na zadnom paneli zariadenia.

Napajaci systém zahina plynovu flasu, regulator a plynovu hadicu. Prepojenie argénového okruhu by
malo byt dobre utesnené, aby sa zabranilo Gnikom plynu. Nastavte prietok na reguldtore na flasi na 2-5I
podla parametrov zvarania.

InStalujte argdnovy horak podla vykresu. Pripojte mosadznu prievla¢ni maticu TIG hordka na vystupny
konektor s otvorom a vonkajsim zavitom na prednom paneli. Riadne ho utiahnite smerom doprava aby
ste zabranili Uniku plynu.

Pripojte konektor spuste na horaku /2piny/ a dobre pritiahnite.



Pripojte rychlospojku uzemnovacej svorky do zasuvky "+" na prednom paneli / Oznacenie uzemnovaciu

Svorku/ pozicia 2¢ pripojte uzemnovaciu svorku k zvaraciemu stolu alebo k obrobku.

Funkcia 4b. MMA /zapojenie/

- - Pripojte Ciernu rychlospojku drziaka elektrédy do Ciernej zasuvky predného panela

- - Pripojte druhu rychlospojku uzemnovacieho kabla do zasuvky na prednom paneli. Toto pripojenie je
negativne pripojené, dostupné pre zvaranie kyslou elektrédou , zatial ¢o opacné zapojenie, pozitivne je
mozné na zvaranie materiadlov alkalickej alebo nehrdzavejucej ocele pomocou bazickych elektréd.

4c. Funkcia rezania PLAZMA /zapojenie/

Skompletujte filter-reguldtor tlaku naskrutkovanim koncoviek na pripojenie hadice do otvorov ,, in“ a
,out”. Do zvySného otvoru naskrutkujte prilozeny tlakomer. Dobre ich utesnite teflonovou paskou.
Priskrutkujte drziak regulatora na zadny panel a vlozte don regulator regula¢nou skrutkou nahor.

- - Pripojte tlakovu hadicu od kompresora ku svorke "IN" regulatora tlaku a pripojte svorky "OUT"
reguldtora s mosadznym fitingom na zadnej strane zariadenia. Tlak a objem stlaceného vzduchu musi

Splriat parametre uvedené v tabulke, t.j. 0,4 MPa a 80l/min. Stlateny vzduch v Ziadnom pripade
nesmie obsahovat vodu ani ¢iastocky oleja, tieto by mohli spésobit znicenie rezacieho hordka. V pripade
pouzitia centralneho rozvodu sa preto odporuca pouzit dodatocné filtre.

- Pripojte prievlaénl maticu rezacieho hordka na vystupny konektor s otvorom a vonkajsim zdvitom na
prednom paneli . Pripojte konektor spinaéa. Zapojte rychlospojku zemniaceho kabla do zasuvky 2c na
¢elnom paneli tohto zvaracieho a rezacieho zariadenia /pdl +/.

5. Nastavenie vystupného zvaracieho prudu

Podla potreby nastavte parametre vystupu priadu pomocou funkcie "ARC" "TIG" alebo "CUT".

INSTALACIA REGULATORA PLYNU:

InStalacia a prevadzka vzduchového reguldtora .Vzduchovy kompresor

1, Utesnite spojenie mosadznych koncoviek dobre ich zaskrutkujte na regulatore do otvorov "IN" a "OUT".
2, pripojte tesnenie regulatora k miestu instaldcie

3, upevnite drziak regulatora vzduchu skrutkami na miesto na zadnej strane stroja.

4, Odstrante gumovu maticu. Pripojte regulator k hadickam.

5, uvolnite plynovy ventil, nastavte tlak a stlacte tlacidlo.

6, Tlak vzduchu musi dosahovat 4 atmosféry.

7, V pripade, Ze sa zachytna banka filter- reguldtora plni vodou, vypustite ju.



Vezmite prosim na vedomie, Ze:

- plyn pre zvaranie TIG a plazmové rezanie su rézne.

- Pracovny cyklus pre rezanie CT416 je 40%.

Popis CT 416  3- hlavny vypinac CT 416 vzadu

4- prepinac rezimov zvarania

5- potenciometer nastavenia zvaracieho priudu

6- kontrolka poruchy/prehriatia

Zapojenie plazmového rezania

2 om presor

Reguldtor
Hadicka spdja regula-
tor s plyn. koncovkou

Privod 230V

Plazma horak Uzemnenie

2a- pripojenie horakov TIG/Plazma plyn/silovy obvod

2b- pripojenie konektora spuste plazmového a tigového hordka

2¢c- plus /kladny/ pdl uzemnenie TIG/Plazma

2d- minus /zaporny/ pdl



PREVADZKA
1. Funkcia zvarania TIG
1, Pokial je zariadenie v €innosti, indikator napajania je zapnuty a vstavany ventilator je spusteny.
2 Zvolte funkciu rezimu zvarania TIG.
3, stlacte tlacidlo na uvolnenie plynu a nastavte objem plynu na poZadovanu hodnotu.
4, Stlacte tlacidlo zvaracieho hordka a funkcie elektromagnetického ventilu. Zvuk
Spustenia obluka je poc€utelny a plyn sa nachddza mimo zvaracieho horaka.

Vezmite prosim na vedomie, Ze: pred zacatim zvarania stlacte tlacidlo horaka pocas niekolkych sekund,
aby sa odstranil vzduch vo vnutri plynovej hadicky a aby bolo zvdranie bezchybné. Plynu pradi niekolko
sekind po ukonceni zvdrania, ¢o je Specidlna funkcia na ochranu miesta zvarania pred jeho ochladenim.
Preto po vypnuti oblika udrZujte polohu horaka v mieste ukoncenie zvaru

5, Velkost zvaracieho prudu si nastavte podla hrabky zvaraného materidlu a typu zvaru.

6, UdrZujte vzdialenost 1-4 mm medzi volfrdmovou elektrodou a obrobkom. Stlacte tlacidlo zvaracieho
horaka. HF funkcia zapdli bezkontaktne obluk medzi zvaracou elektrédou a zvarencom. Po Starte obluka
sa HF funkcia Startovacieho oblika vypne a méZzeme pokracovat v zvarani.

2. Funkcia MMA
Zvolte rezim zvarania MMA.
Pokial je zariadenie v Cinnosti, indikator napdjania je zapnuty a vstavany ventilator je spusteny.
Podla hrubky obrobku nastavte vystup zvaracieho prudu a zvolte elektrodu, moézete zacat zvarat
3. Funkcia rezania PLASMA
Zvolte rezim rezania plazmou.

Zatial ¢o toto zvdracie a rezacie zariadenie zapnuté, indikator napajania svieti a vstavany ventilator
funguje.

Uvolnite regula¢ny ventil a upravte tlak a objem vystupného plynu resp. vzduchu. Stlacte tlacidlo
rezacieho hordka, zvuk vypustania elektrickej energie je pocutelny a plyn sa nachadza mimo zvéaracieho
horaka.

Podla hrubky obrobku upravte vystup pridu a mozZete zacat rezat.

PolozZte trysku rezacieho hordka na obrobok, stlacte tlacidlo zvdracieho horaka, zacujete zvuk
Startovacieho vysokofrekvenéného oblika a operacia rezania je zapnuta. Po UspeSnom zapaleni obluka

udrziavajte vzdialenost trysky priblizne 1 mm od obrobku, aby bola tryska chranenda pred moznym
poskodenim.

V pripade problémov pri Startovani oblika sa odporuicda znizit tlak plynu. Ak je tryska opotrebovana,
nastavte tlak plynu.



UPOZORNENIE
1. Pracovné prostredie

1.1 Prostredie v ktorom je zvaracie a rezacie zariadenie inStalované, by nemalo byt prasné, korozivne
nemali by v nom byt agresivne latky, horlavy plyn alebo materidly a malo by mat maximalne 80%
vlhkost

1.2 Vyvarujte sa zvdrania a rezania na volnom priestranstve, pokial nie su chranené pred slne¢nym
Ziarenim, dazdovou vodou a snehom atd'.; teplota pracovného prostredia by sa mala udrziavat v
rozmedzi-10 ° Caz + 40° C

1.3 Toto zvaracie a rezacie zariadenie nechajte vzdialené minimalne 30 cm od steny

1.4 UdrZujte pracovné prostredie v dobre vetrané.

2. Bezpecnostné tipy

2.1 Vetranie

Toto zvaracie a rezacie zariadenie je malé, kompaktné a ma vynikajuci prudovy vykon . Od ventilatorov

sa vyZzaduje, aby pocas prevadzky zvarania odstranili teplo generované tymto rezacim zariadenim.

Upozornenia UdrzZujte dobré vetranie Zaluzii tohto zvaracieho a rezacieho zariadenia. Minimalna
vzdialenost medzi tymto zvaracim a rezacim zariadenim a akymikolvek inymi objektmi v alebo v
blizkosti pracovnej plochy by mala byt 30 cm. Dobré vetranie je rozhodujlce pre normalny vykon a
Zivotnost tohto zvaracieho a rezacieho zariadenia.

2.2 Toto zvaracie a rezacie zariadenie sa vypina v pripade pretaZzenia. Pri reznom rezime méze dojst k
nahlemu zastaveniu, kym tento zvaraci a rezaci stroj ma stav pretazenia. Za tychto okolnosti nie je
potrebné opatovne spustit toto zvaracie a rezacie zariadenie. Zariadenie nechajte spustené aby
ventilator zariadenie ochladil. Po vychladeni sa zvaranie opat obnovi.

2.3 Prepdtie je zakazané.

Pokial ide o rozsah napajacieho napatia zvaracieho a rezacieho zariadenia, pozrite si tabulku "Hlavné
parametre". Toto zvdracie a rezacie zariadenie ma automatickd kompenzaciu napatia, ktora umoznuje
udrziavanie rozsahu napatia v danom rozsahu. V pripade, Ze napatie vstupného napajacieho pradu
prekro¢i stanovenu hodnotu, mdze to poskodit komponenty tohto zvaracieho a rezacieho zariadenia.

2.4 K dispozicii je svorka uzemnenia pre toto zvaracie a rezacie zariadenie. Pripojte kabel uzemnenia, aby

ste predisli statickému a elektrickému Soku.

Pri vykondavani operacii zvarania a rezania sa vyrazne zakazuje kontakt s vystupnou svorkou. Mo6ze
nastat Uraz elektrickym priadom.

UDRZBA

Vystavenie extrémne prasnému, vihkému alebo korozivnemu vzduchu poskodzuje tento zvaraci a rezaci
stroj. Aby ste zabranili akymkolvek moznym porucham alebo porucham tohto zariadenia na zvaranie a



rezanie, pravidelne prefuknite s Cistym a suchym stlaCenym vzduchom s pozadovanym tlakom. Pozor na
prilis vysoky tlak, méZe poskodit elektroniku.

Upozoriiujeme, Ze: nedostatocna udrzba moze sposobit nedostupnost a zrusenie zaruky; zaruka tohto
zvaracieho a rezacieho zariadenia uz nebude dostupna ani v pripade, Ze sa pokusite zasahovat do zapojenia
stroja.

RiesSenie problémov

Zavada Riesenie
1. Zariadenie nemozZno zapnut | 1, Mozné poskodenie prepinaca napajania, v pripade potreby
vstavany ventilator nefunguje a vymenit.
nedd sa zvarat, rezat. 2, Mozna nedostupnost napajania. Skontrolujte a obnovte v

pripade potreby
3, Mozné skratovanie vstupného kabla. Skontrolujte ho a v pripade
potreby ho opravte.

2. Pocas prevadzky tohto

zvaracieho a rezacieho 1, MozZné nespravne pripojenie na siet 400 V a prepatova ochrana
zariadenia je kontrolka zariadenie nespustila.

zapnuta, zariadenie, nezvara, Znova pripojte na siet 230V a restartujte.

vstavany ventildtor nie je 2, MozZny nestabilny vstup kvoli nedostatocne dimenzovanému
spusteny vstupnému kablu alebo vysokému prechodovému odporu..

3, Casté zapinanie a vypinanie tohto zvéracieho zariadenia v krétkej
dobe vedie k tomu, Ze zariadenie zapne ochranu proti prepatiu.
Vypnite tento zvaraci pristroj a pockajte najmenej 3 minuty,
potom ho znova spustite .

4, Mozna strata kontaktu prepinaca a spodnej dosky PCB. Znova ju
pripojte.

5, 24 V relé spodnej dosky je mozno poskodené. V pripade potreby
ho vymerite.

1, Normadlne napatie pozitivheho a zaporného pélu dosky VH-07 by
malo byt DC 400V.
1.1, MozZny skrat a pripadna strata kontaktu kremikového mostika s

PCB.
1.2, Moin4 strata elektrickej kapacity kondenzatorov, v pripade
3. Zariadenie je zapnuté potreby ich vymente.
indikator poruchy nesvieti, HF | 2, zeleny indikator sekundarneho napdajania MOS PCB by mal byt
zapalenie obluka nefunguje . zapnuty. V opac¢nom pripade indikuje, Ze sekundarny zdroj

napajania nefunguje. Skontrolujte kontakty. Ak sa chyba nedd
odstranit , obratte sa na dodavatela po dalsie rady.
3, Vyskytla sa mozZnost straty kontaktu vo vnutri zvaracieho
zariadenia. V pripade potreby skontrolujte a znova pripojte.
4, Vyskytla sa porucha riadiaceho obvodu. Skontrolujte inak
kontaktujte doddavatela pre dalSie rady.
MozZné poskodenie zvaracieho hordka. V pripade potreby ho
vymente.




4. Zariadenie je zapnuté
indikator poruchy nesvieti,
HF zapalenie obluka funguje
a vystup zvaracieho pradu
nie je k dispozicii.

1, Mozné odpojenie kabla zvaracieho horaka. 2, Mozné odpojenie
uzemnovacieho kabla, alebo chyba kontakt uzemrnovacieho
kabla a obrobku.

2, MoZny nedostatocny kontakt medzi pozitivnym vystupom alebo
vystupom pre plyn chyba siete . V pripade potreby ich znovu
pripojte.

5. Pocas prevadzky tohto
zvaracieho a rezacieho
zariadenia je indikator
poruchy nesvieti, nezvara
spustanie obluka funguje..

1, Kontakt medzi transformatorom spustania oblika a napdajacej PCB
je pravdepodobne preruseny. Skontrolujte a znovu ho pripojte.
2, Vyskytuje sa moZna oxiddcia kontaktov a prepojeni. Dal$ia moZnost
Pouzitie nevhodného prepojovacieho kabla.
dostupna vzdialenost. Odstrarite oxidaciu na vsetkych
sUcastiach, ktoré prendsaju elektricki energiu a nastavuju
vzdialenost Casti prenasajucich elektrickd energiu do rozsahu 1
mm.
3, MozZné poskodenie prepinaca MMA / TIG. V pripade potreby ich
vymente.
4, Komponenty Startovacieho obvodu elektrického obluka su
pravdepodobne poskodené. V pripade potreby ich skontrolujte a
vymente.




Zavada

RieSenie

6. Zvaracie a rezacie zariadenie
v je zapnuté, indikator
poruchy svieti a nezvara.

1, je mozZné stav Ze sa spustila prepatova ochrana
vypnite napdjanie, pockajte, kym indikator poruchy nezhasne,
a znovu spustite zvaracie zariadenie.

2, Je moziny stav ochrany proti prehriatiu. Nevypinajte ,pockajte

kym
indikator poruchy zhasne a operacia zvarania bude
opat dostupna.

3, MozZna porucha v obvodoch invertora. Odpojte napajanie
(VH-07) transformatora hornej dosky plosnych spojov.

A znova spustite toto zvaracie zariadenie.

3.1, Ak indikator poruchy stale svieti. Vypnite napajanie tohto
zvaracieho zariadenia. Odpojte zastréku napdjacieho zdroja
(VH-03) pri Starte HF obluku.

3.1.1 Ak je indikadtor poruchy zapnuty, MOFESTS vrchnej PCB je
pravdepodobne chybny. V pripade potreby ho vymerite.

3.1.2 Moiné poskodenie transformatora centralnej PCB.

V pripade potreby ho vymerite.
3.2 Ak je indikdtor poruchy vypnuty.
3.2.1 Mozné poskodenie transformatora stredovéj PCB.
V pripade potreby ho vymerite. Zmerajte hodnotu indukénosti
a hodnotu Q. L=0,9-1,6mH Q> 35. Ak obidve
hodnoty indukénosti a hodnota Q su pomerne nizke,
treba ich vymenit.
3.2.2Moiné poskodenie sekundarneho usmerrnovaca
transformatora.
V pripade potreby ho vymente.

4. Mozné poskodenie obvodu spatnej vazby . Nahradte ho, ak

nevyhnutné.

7. Nestabilny prudovy vystup
pocas zvaracieho procesu .

1, Mozné poskodenie odporu | K. V pripade potreby ho vymerite.

8. Silny rozstrek

pocas zvaracieho procesu.
Problém zvarat s bazickou
elektrédou.

1, Uvedenie kontaktu zemniaceho kabla a kabla zvéracieho horaka.
2, znovu ich pripojte

9. Nedostatocny vykon
zvarania a rezania a obluk
je nestabilny

Nizke vstupné napatie.

Pripojenie uzemnovacieho kabla nie je k dispozicii. Znova ho pripojte.

Systém dodavky plynu nie je k dispozicii. Preskimajte ho a v pripade
potreby ho sprevadzkujte.

Pokazend elektrdda rezacieho horaka. Vymerite ju .

filtrujuci kondenzator je nefunkény. V pripade potreby ho vymerite.

Zvaracie elektrédy su vihké alebo nekvalitné.

Slaby prud na spustenie obluka.




Rozsah dodavky

1.

2.

8.

9.

Zvaraci zdroj CT-416

Zemniaci kabel 2m

. Kabel s drziakom zvaracej elektrédy
. Zvaraci stit
. Zvaraci hordk TIG QQ1503m

. PrisluSenstvo 3xkliestina 1,0 2,0 2,4 mm

2x keramicka hubica

1x kryt elektrédy

. Rezaci plazmovy horak PT-31 4m

Filter reguldtor s pre Plazmové rezanie

uchytenie filterreguldtora 2x

10. tlakova hadicka 0,75m

11. 2x hadicové svorky

12. Dr6tend kefa

13. ndvod na obsluhu



Prehlasenie o zhode EU

Obchodné meno: Vercajch centrum spol. s.r.o.

Sidlo: Lieskovska cesta 6, 960 01 Zvolen

ICO: 36 004 359

V zastupeni: Peter Vittek — konatel spolo¢nosti

Osoba opravnena uzatvarat dohody v mene vyrobcu: Miroslava Skuckova — Obchodny referent
Osoba opravnena podpisovat vyhldsenie o zhode za vyrobcu: Miroslava Skuckova

My, dovozca do EU : VERCAJCH CENTRUM spol. s r.o.

Lieskovska cesta 6, 960 01 Zvolen

ICO: 36 004 359

Prehlasujeme , Ze:
Ndazov: Multifunkény zvaraci stroj MMA,TIG DC, PLAZMA
Vyrobok typ: Verkraft CT-416
Napajanie: 230V~50Hz
Prikon: 5kW
Rozsah zvaracieho prudu: 50-200A

spifia véetky prislu§né ustanovenia nasledujtcich predpisov
Eurdpskej Unie: 2014/35/EU (Low Voltage)
2014/30/EU (Electromagnetic Compatibility)

Testovanie vyrobku a ES preskusanie typu vykonala autorizovana firma:
Ente Certificazione Macchine Srl, Via Ca’ Bella, 243 — Loc. Castello di Serravalle — 40053 Valsamoggia (BO) —
ITALY
Vlastnosti a technické Specifikacie vyrobku zodpovedaju nesledujicim normam EU : EN
EN 60974-1:2012, EN 50445:2008,EN 62233:2008+AC:2008
EN 60974-10:2014, EN 61000-3-11:2000,EN55011:2009+A1:2010
EN 61000-3-11:2011 EN 61000-3-12:2011

Osvedcenie vysledky testovania su zaznamenané v nasledujucich certifikatoch a test-reportoch:
Certifikat ¢.: No. 2T151021.NDWTO56
Test Report no. SCC(15)-413010A-67-10-LVD/ EMC

Osoba poverena kompletaciou technickej dokumentacie: Peter Vittek , VERCAJCH CENTRUM spol. sr.o.
Lieskovska cesta 6, 960 01 Zvolen

VO ZvoIene, dna 2018/01/01 VERCAJCH CENTRUM, spol. s.r.o.

Obchodny Gsek
Lieskovska cesta 6, §60 01 Z n
ICO: 36004359 ICPPA: 7707
AN~
/ “ ;
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Zoznam Nahradnych dielov doddvanych predajcom k zvaracim a rezacim horakom.

Horak TIG QQ-150

1. Keramické hubice Kliestiny 1,0 1,6, 2,0 2,4 mm

4.

Drziak Kliestiny

Krazok izolacny Kryt elektrody
Kliestiny 1,0 1,6, 2,0 2,4 mm
Kryt elektrédy

Horak plazma PT-31

@ D>

Hubica
Rezacia tryska
Difuzor
Elektroda



